Please read these instructions before use.
Veuillez lire ces instructions avant utilisation.

® Lea estas instrucciones antes del uso.

fellowes.com
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Palanca de apertura
de canutillos

1]

o

Entrada para

Asa de perforacion

l I Ajuste del margen
la L\ posterior

TR

papel
Medicion de documentos
Guia de
bordes ajust- Bandeja del material de desecho
I
able Seleccion de perforaciones
CARACTERISTICAS
Capacidad de perforacion Especificaciones técnicas
Hojas de papel Tamaiios de papel A4, A5, carta EE.UU, portada EE.UU
70-80g/201b 30 hojas Ranuras de perforacion 21
[O) Cubiertas transparentes Punzones anulables 21 punzones (1 - 21)
100-200 micras / 4-8 mils 4 hojas Murgzn rosterior ajustable 5 posiciones - (2,5 - 6,5 mm,),
>200 micras / >8 mils 3 hojas Pus,o e runur.us 14,28 mm /9/]6,
- - Guia de bordes ajustable Si
Otras cubiertas estdndar Capacidad de la bandeja del material de desecho Aprox. 1.800 hojas
160-270 g /40 - 60 Ib 4 hojas Peso nefo 12kg/261b
>270g/>601b 3 hojas Dimensiones (longitud x fondo x altura) 40(52) x 40 x 25(50) cm
Capacidad de encuadernacion
Tamafio mdximo de canutillo 51 mm
Documento mdximo (80 g /20 Ib) Aprox. 500 hojas

INSTRUCCIONES IMPORTANTES DE SEGURIDAD - CONSERVELAS PARA UN USO FUTURO

En el momento de perforar:

- asegUrese siempre de que la mdquina se encuentra sobre una super-
ficie estable

- antes de empezar a perforar los documentos definitivos, realice prue-
bas de perforacion con papel de borrador y luego ajuste la mdquina
segun corresponda

- quite las grapas y/u otros objetos metdlicos antes de empezar a
perforar

- no exceda nunca la capacidad de rendimiento estimado de la mdquina
Mantenga la mdquina alejada de fuentes de calor y de agua.
No intente abrir ni reparar la mdquina.
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éNecesita ayuda?

é Fellowes
M

Deje que nuestros expertos le ayuden buscando una solucion.
Servicio de atencién al cliente... www.fellowes.com

Llame siempre a Fellowes antes de contactar con el punto de venta
(busque en la tapa frasera los datos de contacto).
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DIAMETRO DE CANUTILLO & Y TAMANOS DE DOCUMENTO

Didmetros de los canutillos
Para seleccionar un canutillo de un tamaio adecuado y encuadernar un documento, utilice la tarjeta de medicion de documentos impresa en la

mdquina.

INSTALACION

v )4 w
L @ — |_A
PN A
A 2-20 6mm 1/4"
21-40 8mm 5/16" 2.5mm 7/64"
-
D 56 65 12mm 1/2"
3.5mm  9/64"
F 101-115  16mm  5/8"
- 19mm  3/4"
136-180 22mm  7/8" 4.5mm 11/64"
ll
J 211240 28mm 1 1/8"
55mm  14/64"
281-310 35mm 1 3/8"
- 38mm  11/2"
N 341-410 TR 6.5mm  16/64"

O | 411-500 | 51mm 2"

Max capacity :

Paper x30 sheets (80gsm / 20Ib)

PVC x4 sheets (200mic / 8mil)

Asegirese de que la mdquina Compruebe que la bandeja Asegurese de que la palanca
se encuentra sobre una superfi- del material de desecho estd de apertura de canutillos se ha
(ie estable. vacia y bien colocada. empujado hacia atrds

405608_EUR_Orion_Manual_E_F_S_v1.8.ndd 11 @
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ANTES DE EMPEZAR A PERFORAR
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Seleccione el didmetro de
canutillo correcto utilizando la
guia de medicion de documen-
tos.
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Introduzca el canutillo de pldstico
en el mecanismo de apertura.

® Tire de la palanca de apertura
de canutillos hacia delante para
abrirlo.

PROCESO DE ENCUADERNACION DE UN DOCUMENTO

~

-
1
W@ ____|Portada

T CLUiL S s
, s portada
! Portada

\\\//)
Perfore en primer lugar la
portada y la contraportada.
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Seleccione el perfil de perforacion

correcto para el tamaiio de hoja.

Seleccione los punzones anulables

segun corresponda.
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Realice pruebas de perforacion
con papel de borrador para

comprobar los ajustes de la guia

de bordes.

(2 )

MAX. 30
(80 g/m2)

& J

Perfore las hojas en lotes
pequefios para evitar
sobrecargar la mdquina o un
esfuerzo excesivo del usuario.

f3 .
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Para anular un taladro, tire de
la clavija hacia delante. Realice
una perforacion de prueba en
una hoja.
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Coloque las hojas perforadas
directamente en el canutillo
abierto.
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Coloque las hojas perforadas
directamente en el canutillo
abierto. Comience por el inicio
del documento.
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Seleccione la profundidad
correcta del margen posterior
para el nimero de hojas.
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Vacie la bandeja del material
de desecho con regularidad; lo
ideal seria después de cada uso.

Una vez colocadas en el
canutillo todas las hojas
perforadas, empuije la palanca
hacia atrds para cerrar el
canutillo y retire el documento
encuadernado.

®
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RECTIFICAR UN DOCUMENTO ENCUADERNADO

Es posible afiadir o quitar hojas adicionales en cualquier momento abriendo y cerrando el canutillo de la forma descrita anteriormente.

ELIMINACION DE LOS FRAGMENTOS DE DESECHO

La bandeja debe vaciarse después de cada 50 operaciones para evitar que se produzcan bloqueos.

LOCALIZACION Y RESOLUCION DE PROBLEMAS

Problema

Causa

Solucion

Los agujeros no han quedado
centrados

No se puede ajustar la guia de bordes

Ajuste la guia de bordes hasta que el patron de agujeros
sea el correcto

La mdquina no perfora

Bloqueo

Compruebe que la bandeja del material de desecho esté
vacia. Compruebe posibles blogueos en la entrada de

papel

Los aguijeros no quedan paralelos
a los bordes

Hay restos acumulados debajo de los
punzones

Tome un carton rigido y deslicelo por la entrada de papel.
Mueva el carton hacia los lados para enviar cualquier
fragmento atrapado a la bandeja del material de desecho

Aguieros incompletos

Las hojas no estdn alineadas correctamente
de acverdo con el patron establecido

Ajuste la guia de bordes y realice pruebas de perforacion
con papel de borrador hasta obtener el resultado deseado

Faltan aguijeros

No se han seleccionado los punzones selec-
cionables para la perforacion

Compruebe que se han seleccionado los punzones correc-
tos para hacer los agujeros. Para seleccionar un punzon,
tire hacia abajo del conmutador selector ubicado en la
parte delantera

Los bordes de los agujeros no
quedan bien

Posible sobrecarga en la mdquina

Perfore las cubiertas de pldstico con hojas de papel.
Reduzca el nimero de hojas a perforar

GARANTIA MUNDIAL

Fellowes ofrece una garantia de 1 afios que empieza a partir de la fecha
de compra del producto por parte del usuario original, y que garantiza
que todas las piezas que conforman la mdquina encuadernadora no
tienen defectos de materiales ni de elaboracion. Si se detecta alguna
pieza defectuosa durante el periodo de garantia, su Gnico y exclusivo
recurso consistird en la reparacion o sustitucion, a discrecion y por cuenta
de Fellowes, de la pieza defectuosa. Esta garantia queda anulada en
caso de uso abusivo, manipulacion indebida o reparacion no autorizada.
Toda garantia implicita, incluida la de comercializacion o idoneidad para

un uso particular, estd limitada en su duracion al periodo de garantia
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pertinente establecido anteriormente. En ningdn caso serd Fellowes
responsable de los daiios emergentes que puedan atribuirse a este
producto. La presente garantia le otorga derechos legales especificos.
Pueden ampararle otros derechos legales que no se contemplan en esta
garantia. La duracidn, los términos y las condiciones de esta garantia
son vdlidos en todo el mundo, excepto en aquellos lugares en los que
la legislacion local imponga limitaciones, restricciones o condiciones
diferentes. Para mds detalles o para obtener servicios conforme a esta
garantia, contacte con Fellowes o con su distribuidor.
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Useful Phone Numbers

Help Line

Europe 00-800-1810-1810

Fellowes

@ Australia +61-3-8336-9700 Malaysia +60-(0)-35122-1231 @

Benelux +31-(0)-76-523-2090 Polska +48-(22)-771-47-40
Canada +1-905-475-6320 Singapore +65-6221-3811
Deutschland +49-(0)-5131-49770 United Kingdom +44-(0)-1302-836836
Espafia / Portugal + 34 902 33 55 69 United States +1-630-893-1600
France +33-(0)-1-30-6-86-80

ltalia +39-71-730041

Japan +81-(0)-3-5496.2401

Korea +82-(0)-2-3462-2844

I 71! DWES. | 1789 Norwood Avenue, ltasca, lllinois 60143-1095 o USA e 630-893-1600

fellowes.com

Australia Canada Deutschland France Japan
Polska Singapore Benelux China Espafia
ltalia Korea Russia United Kingdom  United States
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